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Seccion I; Introduccion

ESTIMADO CLIENTE:

Su nuevo Gancho Hidraulico de Swaploader fue cuidosamente disefiado y fabricado
para prestar muchos afios de servicio continuo. Para mantenerlo operando
eficientemente, lea las instrucciones presentadas en este manual. El manual contiene
descripciones e instrucciones detalladas para la operacién y mantenimiento de su
equipo Swaploader. Cada seccién es claramente identificada para que usted encuentre
facilmente la informacion que se necesita. Consulte con La Tabla de Contenidos para
entender donde se encuentra cada seccion. Todas las instrucciones son procesos
recomendados solamente.

En todo este manual se encuentra avisos; “Peligro”, “Advertencias”,

“Precauciones” en letra negrita con simbolos a su izquierda. Lea con cuidado

el mensaje que sigue para evitar la posibilidad de heridas personales o dafio a
la maquina.

Registre el numero de serie de su Gancho Hidraulico Swaploader en el espacio
indicado en la pagina inicial. Su distribuidor Swaploader necesita esta informacién para
prestarle servicio rapido y eficiente cuando solicita partes. Vale la pena contar con su
Distribuidor Autorizado Swaploader para sus necesidades en servicio. Consulta con
Swaploader para informacién sobre el Distribuidor més cercano

NOTA: Es la politica de Swaploader para continuamente trabajar para mejorar nuestros
productos. La informacion, especificaciones e ilustraciones en esta publicacion estan
basadas en la informacion efectiva por la fecha cuando el manual fue publicado.
Swaploader por lo tanto reserva el derecho para realizar cambios en disefio, hacer
mejoras cuando se determina que los cambios mejoraran la operacion y eficiencia. Se
recomienda que el usuario del equipo se comunique con el Distribuidor Autorizado por
Swaploader para las ultimas revisiones.

1.0.INT.SL-75 (Spanish).docx



Seccion I; Introduccion

SWAPLOADER, U.S.A,, LTD.
1800 N.E. BROADWAY, DES MOINES, IOWA 50313

LIMITED WARRANTY STATEMENT
Effective September 1, 2009

SwapLoader U.S.A,, Ltd., (SwapLoader), warrants to the original purchaser of any new SwapLoader product sold by
an authorized SwapLoader distributor or service center, that such products are free of defects in material and
workmanship. All SwapLoader products with an original factory invoice date of September 1, 2009 or later qualify for
warranty as defined in this Limited Warranty Statement.

e Repair or replacement of parts on SwapLoader products are covered under warranty for forty-eight (48)
months from date of Retail Sale by an authorized SwapLoader Distributor or service center, subject to any
applicable federal, state or local taxes, and not to extend beyond sixty (60) months from the original factory
invoice date. SwapLoader will, at its discretion, either repair the defective parts or replace them with
equivalent parts, subject to the conditions below.

e Labor charges authorized by the SwapLoader Warranty Department are covered under warranty for a period
of twelve (12) months from the date of Retail Sale by an authorized SwapLoader Distributor or service
center, and not to extend beyond twenty-four (24) months labor from the original factory invoice date.

e Warranty Registration Card must be returned within 15 days of Retail Sale of SwapLoader hoist to
SwapLoader, Des Moines, lowa. If unit has not been registered, then the warranty start date will revert to the
original factory invoice date. Warranty Registration is the ultimate responsibility of the owner and may be
accomplished by the completion and return of the product registration form included in the SwapLoader hoist
manual. If the owner is not sure that product registration is completed, then SwapLoader encourages them
to contact us at 888-767-8000 to confirm.

e Defective parts must be reported to SwapLoader within 30 days of discovery on a SwapLoader warranty
claim report form. A Return Goods Authorization (RGA) number must be issued to the claiming party prior
to the return of any defective part to be considered for warranty.

e Warranty service must be performed by a distributor or service center authorized by SwapLoader to sell
and/or service SwapLoader products, which will use only new or remanufactured parts or components
furnished by SwapLoader U.S.A., Ltd. SwapLoader will invoice the distributor or authorized service center
for the replacement parts and freight. Upon completion of the repair any defective parts to be returned for
warranty consideration must be returned freight prepaid with a copy of the SwapLoader issued RGA form
and a copy of the completed warranty claim report form. Upon evaluation of the returned parts, once
warranty is approved, credit will be issued to the appropriate account for the approved warranty costs which
may include parts, labor, and/or freight.

e The warranty covers only defective material and workmanship. It does not cover depreciation or damage
caused by normal wear and tear, accident, mishap, untrained operators, or improper or unintended use. The
owner has the obligation of performing routine care and maintenance duties as stated in SwapLoader’s
written instructions, recommendations, and specifications. Any damage resulting from owner/ opera-tor
failure to perform such duties shall void the coverage of this warranty. The cost of labor and supplies
associated with routine maintenance will be paid by the owner.

¢ In no event will SwapLoader, the SwapLoader distributor or any company affiliated with SwapLoader be

liable for business interruptions, costs of delay, or for any special, indirect, incidental or consequential costs

or damages. Such costs may include, but are not limited to loss of time, loss of revenue, loss of use, wages,
salaries, commissions, lodging, meals, towing, hydraulic fluid, travel, mileage, or any other incidental costs.

SwapLoader is not responsible for the removal or replacement of accessories (fenders, toolbox, etc.).

Warranty shall not apply if the equipment is operated at capacities in excess of factory recommendations.

Warranty is expressly void if the seal on the main relief control valve has been broken.

SwapLoader will ship the replacement part by the most economical, yet expedient means possible.

Expedited freight delivery will be at the expense of the owner.

e Warranty is expressly void if serial number plate or stamping is tampered with.

IT IS EXPRESSLY UNDERSTOOD AND AGREED THAT THERE ARE NO WARRANTIES MADE BY THE MANUFACTURER OR
ITS AGENTS, REPRESENTATIVES OR DISTRIBUTORS, EITHER EXPRESSED, IMPLIED, OR IMPLIED BY LAW, EXCEPT
THOSE EXPRESSLY STATED ABOVE IN THIS STANDARD LIMITED WARRANTY AGAINST DEFECTS IN MATERIAL AND
WORKMANSHIP. THE MANUFACTURER AND ITS AGENTS, REPRESENTATIVES AND DISTRIBUTORS SPECIFICALLY
DISCLAIM ANY IMPLIED WARRANTY OR MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR ANY PARTICULAR PURPOSE.
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Seccién I Introduccion

A SUGERENCIAS PARA SEGURIDAD A

1. No opere o repare este equipo hasta que haya sido
capacitado correctamente en el uso del equipo y haya leido
el manual de operacion y servicio.

2. No opere este equipo sobre terreno y superficies
desnivelados.

3. No maneje el camion con el
gancho en accion de volteo o con
el gancho en la parte posterior del
camion.

4. No exceda 1500 RPM del motor mientras que la toma de fuerza opera. Nunca
transporta el equipo con la toma de fuerza en operacion.

5. El gancho debe de operar con contenedores (carrocerias) que caben con el gancho
y cerradura trasera.

6. Mantenga los contenedores y gancho en buena condicion. NO los operen si
necesitan reparaciones. Inspeccione y realice mantenimiento peridodicamente segun
las instrucciones en la seccion Mantenimiento.

1.0.INT.SL-75 (Spanish).docx
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Seccion I; Introduccion

Asegurese que el area de trabajo es libre de personas y
obstaculos antes de accionar volteo o descargue del
contenedor. SwapLoader fuertemente recomienda que una
alarma de reverso sea instalada en el camién. Para recoger
contenedores hay que retroceder el camion hacia el
contenedor creando un punto de peligro entre el camién y
contenedor.

Cualquier contenedor, que este cargado sobre el gancho
hidraulico y camién, TIENE QUE descargar antes de hacer
mantenimiento o reparacion. También, NO PERMITE que
nadie trabaje o repare el gancho debajo el gancho
levantado sin instalar bloques de seguridad adecuados.
Swaploader fuertemente recomienda que el contenedor sea
desmontado del gancho antes de hacer mantenimiento al
gancho.

Es la responsabilidad de duefio o taller de instalacion para asegurar que
cualesquiera aparatos de seguridad requeridas legalmente por ley estatal, local o
municipalidad sea instalados.

Evite contacto con lineas de conduccién eléctrica sobre la
tierra. Contacto con estas lineas puede resultar en heridas
serias o fatales. Ten cuidado en operar el gancho hidraulico
cerca de lineas eléctricas.

Evite contacto con fluidos de alta presion. El fluido debajo
presion puede penetrar la piel, causando heridas serias.
Para evitar condiciones peligrosas reduce la presion antes
de desconectar acoples y mangueras hidraulicos. Apriete
todas las conexiones antes de aplicar presion de nuevo.
Busque para fugas con pedazo de cartén, para proteger las
manos y el cuerpo de fluidos de alta presion.

Es la responsabilidad del duefio del equipo de mantener las Etiquetas de Seguridad.
Inspeccion y reemplazo periddicamente de las Etiquetas de Seguridad cuando sean
dafados o descolorido es recomendado. (Vea la ilustracion en la pagina siguiente
para la locacion de las Etiquetas de Seguridad).
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ASAMBLEA DEL
TUBO EXTERIOR

Seccién I Introduccion

ASAMBLEA DEL
TUBO EXTERIOR

7~

LADO 1IZQUIERDO

ITEM QTY P/N DESCRIPTION
1 2 90P07 MANUAL DE OPERACION Y SERVICIO
2 2 90P08 ESPECIFICACIONES DEL GANCHO

ESPECIFICACIONES DEL ACEITE
3| ONE SRt HIDRALULICO
4| ONE 90P10 ACEITE HIDRAULICO INFLAMABLE
5 2 90P11 GANCHO CAYENDO
6| ONE 90P13 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
7 2 90P14 SWAPLOADER - BRAZO
8| ONE 90P18 VALVULA DE ALIVIO
9| ONE 90P78 FLUJO DE ALTA PRESION
10 2 91P06 PUNTOS DE LUBRICACION
11 4 91P24 SL-75
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Seccién I Introduccion

Lo siguiente es una lista de las Calcomanias de Seguridad, y su nimero de parte. Por favor

utiliza los numeros de partes cuando ordena las calcomanias de reemplazamiento.

90P07 — MANUAL DE OPERACION Y
SERVICIO

A CAUTION

90P08 — ESPECIFICACIONES DEL GANCHO

manual for hydraulic oil specifications.
90P09 — ESP E,CI FICACIONES DEL ACEITE ESPECIFICACION DEL ACEITE HIDRAULICO
Referirse al seccion de mantenimiento en el manual de
HIDRAULICO miero .

operacion y servicio para

HYDRAULIC OIL SPECIFICATION

del aceite

90P10 — ACEITE HIDRAULICO INFLAMABLE " APELIGRO

Ela
Man

A DANGER

AMMABLE !
pen flame away !

INFL

90P11 — CAYENDO GANCHO . A PELIGRO

INo caminar b
PODRIA CAER

A DANGE

Lavante!
\ MUERTE

90P13 — SWAPLOADER INSTRUCCIONES S eTmucconen b -

DE SEGURIDAD

o .
90P14 - SWAPLOADER - SWAPIOADER
BRAZO DEL GANCHO -

us

AL LTD.
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90P18 — VALVULA DE ALIVIO

90P78 — FLUIDO DE ALTA PRESION

91P06 — PUNTOS DE LUBRICACION

91P24 — SL-75

Seccién I Introduccion

IMPORTANT NOTICE

Do not tamper with the main hydraulic relief valve setting.
Warranty is expressly voided if seal has been broken!

AVISO IMPORTANTE

No farzar la valvula principal de alivio hidraulico
iLa garantia se pierde si el sello estd roto!

LUBRICATION POINTS

Refer to the maintenance section of the operation and
service manual for recommended service schedule.

PUNTOS DE LUBRICACION

Referirse al seccion de mantenimiento en el manual de operacion
y servicio para el programa de servicio recomendado.
L3

= SL-75
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Seccién I Introduccion

LOCACIONES DEL NUMERO DE SERIE EN EL SWAPLOADER

La placa con numero de serie se
encuentra en el bastidor cerca
la cabina al lado del chofer
(flecha gris en primera foto).

Y el nimero de serie esta
estampado sobre el interior del
riel del bastidor en la parte
posterior del gancho (flecha roja
en primera foto). Un ejemplo del
6 caracter nimero de serie se
ve en la segunda foto.

= NBPLODRDER

==
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Seccion II: Instalacion

INSPECCION INICIAL

En cuanto el equipo esta instalado y listo para entrega
al cliente final, es su responsabilidad de completar y
enviar el formulario de Registro de Productos. Visitar
https://www.SwaplLoader.com/warranty-registration/
para completar este formulario.

Al recibir el Gancho Hidraulico SwaplLoader, es su
responsabilidad como Distribuidor de inspeccionar el
gancho por dafios sufrido por el transporte. Si se
encuentra algun dafio, debe comunicarse con la
empresa de transporte inmediatamente. Debe de
informarles de cualquier dafo o falta de piezas en el Bill
of Lading.

Luego verifique que ha recibido todas las partes y
piezas que ordenaron. Debe de revisar todo fisicamente
comparando las partes presentes con las partes
indicadas por el Packing List y la lista de partes sueltas.
Si encuentra que hay dafo o falta partes tiene que
informar SwapLoader dentro de 30 dias de recibir el equipo.

Si tiene problemas, falta algo o tiene preguntas, por favor comunicarse con SwapLoader de
inmediato.

EL PROCESO DE INSTALACION GENERAL

La instalacion del Gancho Hidraulico SwapLoader generalmente sigue los siguientes pasos:

1. Instala la asamblea del gancho sobre el chasis del camion.
Instala el Power Pack o la EHV al gancho hidraulico e instala las mangueras/conexiones de
la valvula de control a los cilindros hidraulicos. Luego instala la caja de interruptores en la
cabina y encamina el arnés de cables al Power Pack o EHV y la bateria del camion. Si
utiliza un EHV, completa los siguientes pasos adicionales.

3. Selecciona e instala la toma de fuerza en la transmisién. (Nota: este paso se puede cumplir
antes de la instalacion del gancho sobre el chasis).

4. Instala la bomba hidraulica y las mangueras/conexiones al tanque hidraulico y la valvula de
control.

5. Llena el tanque hidraulico con aceite, abre la linea de succién y quita el aire, luego arranque
la unidad.

SwapLloader intente subministrar todos los montajes y sujetadores con cada gancho, pero su
instalacion particular puede requerir modificaciones o piezas adicionales. Si tiene problemas
con la instalacion por favor comunicarse con SwaplLoader 1-515-266-4032.

2.0.INS.SL-75 (Spanish)



Seccion II: Instalacion

INSTALACION DEL GANCHO HIDRAULICO SOBRE EL CHASIS

1. Coloca la asamblea de gancho SL-75 sobre el chasis. La superficie del chasis debe ser
plano sin protuberancias. Si sea necesario debiera colocar cufias para asegurar que toda la
superficie del chasis soporta el gancho. Le aconsejamos que sujete el bastidor principal del
gancho al chasis antes de instalar los soportes.

(126") 3200mm
(MINIMO ESPACIO LIBRE CABINA AL FIN DEL RIEL)

(8 3/4") 222mm

(84" A 96") 2134mm A 2438mm
Figura A

Las dimensiones indicadas para el espacio libre cabina al fin de Riel cuentan con la longitud del
bastidor del gancho mas 127 mm adicionales para evitar dafio a la cabina y colocacion de barra
de luces. Si quiere montar accesorios adicionales (guarda cabina, lona automatica, etc.),
necesitara espacio adicional. Al instalar el juego de luces traseros en camién con CA (cabina al
eje trasero) largo, verifica que el gancho y el juego de luces estan colocados suficiente atras
para eliminar interferencia entre el juego de luces y guardabarros. También debe considerar la
distribucion de peso final con respeto a los codigos de puente y eje GVWR, durante el montaje
y colocacion del gancho.

LAS ESPECIFICACIONES NOTADAS ARRIBA SON LOS MINIMAS REQERIDAS. ES LA RESPONSIBILIDAD DEL
DUENO/OPERADOR PARA ASEGURAR QUE EL CHASIS ALCANZA O EXCEDE TODAS LAS REGLAS FEDERALES,
ESTATALES Y LOCALES. TAMBIEN EL GANCHO NO DEBE ELEVAR Y LLEVAR CARGA QUE EXCEDE LAS
CAPACIDADES DE CUALQUIER COMPONENTE DEL CHASIS (LLANTAS, EJES, SUSPENCION, ETC.).

2. Hay tres tipos de soportes para montaje usado en el modelo SL-75 como indica la Fig. B y
pagina 5-7. Son soportes delanteros (N Pt. 26H91), los soportes centrales (N Pt. 256H89) y
soportes traseros (N Pt. 26H74). Ubica los soportes de montaje al lado del gancho como

,~SOPORTE SOPORTE

~SOPORTES
DELANTERO CENTRALS’// \\\ TRASERO

= - ri =

o 0) o ooooooooofo o]oooooosooooaooofo o]oooooooooooooo o o‘ooOo o % 0 o
27" 27" 27" 27"

686mm 686mm 686mm 686mm

Figura B
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Seccion II: Instalacion

esta indicado en Fig. B. Estas dimensiones son flexibles por la posibilidad de interferencia
con componentes del chasis. También, hay que dejar espacio para montar la asamblea de
la valvula de control y asamblea del tanque hidraulico. Debiera consular con el proveedor
del chasis por cualesquier limitaciones en perforar agujeros en el bastidor del chasis.
Tipicamente, los agujeros deben estar por lo menos 2 % pulgadas debajo de la superficie
de los rieles del chasis. (consulta Fig. C, D & E). Los soportes centrales tienen mas
flexibilidad debido a la linea de agujeros en el bastidor (viga) principal que permite perforar
en el bastidor del chasis a 2 %, 3 %, 0 4 % pulgadas (solamente necesita dos pernas en
los cuatro agujeros del soporte). De una vez que las locaciones de las placas de soporte
de montaje han sido determinadas, utiliza las placas como plantilla para marcar los
agujeros en el bastidor del chasis. Abre los agujeros de 17/32 pulgadas de diametro
necesarios y montar las placas de soporte al chasis del camiéon con los pernos de 72
pulgada, las arandelas y las
contratuercas suministrados.
Apriete a 110 ft. Ib.

3. Atornilla las placas de soporte
al bastidor principal (viga)
como indica en las Fig. C, D.
& E. Es posible que le toca
modificar las placas de
soporte 0 agrega cufias
metales para compensar por
variacién en ancho del chasis 1
y también por remaches u
otras diferencias en nivel.

(A 21A™ A2 v

(2 314" TOmmn

£
&
g s |
@ @
. 5 1¢
g £
7 4
1 og, |2 =
g /S (REF o
5
A £
e RT
@ 29
(>~ SG?ENTRAL Figura D Figura E
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Seccion II: Instalacion

INSTALACION DEL JUEGO DEL ESPACIADOR

El modelo SL-75 tiene disponible la opcién cuando instala sobre el camion. El Juego de
Espaciadores (N Pt. 13H49) permite el gancho de ser levantado para contar por cualquieras
interferencias por componentes del camidn que sean encima del chasis. El bastidor principal
del gancho tiene
agujeros
preparados en la
parte baja de la
brida que sentara
sobre el
espaciador
suministrado en
el juego. Debe
abrir agujeros de
a pulgada en los
espaciadores
para meter los
pasadores
resortes.

Figura F

INSTALACION DEL POWER PACK

Introduccién al Power Pack: El Power Pack de SwapLoader ofrece fuerza hidraulica al
instante de su unido autocontenido que consiste en bomba hidraulica de engranaje, motor
eléctrico 24 V, valvula direccional, y tanque de aceite. Para poder proveer los 24V al motor, una
bateria auxiliar adicional de 12V AGM 27 o AGM 31 tendra que agregar al sistema. La bateria
auxiliar es conectada al interruptor paralelo y luego dirigido a la bateria del camion por el
interruptor paralelo. Esta configuracion permite que la bateria auxiliar sea cargada en paralelo a
las baterias del camion mientras el sistema no esté operando. Cuando el interruptor de control
dentro la cabina activa el sistema, simultdneamente activa el interruptor paralelo y pone la
bateria auxiliar en funcién con la bateria del camion entonces suministrando los 24 voltios al
motor eléctrico.

También integrado dentro del sistema hidraulico es un sensor de proximidad ferroso, lo cual
detecta solamente metal. En el caso del SL-75, el sensor de proximidad sentira el tubo exterior
mientras esté acostado plano. Cuando el tubo exterior no esta acostado sobre el chasis, el
sensor no permitira el envio de la sefial a la seccion de la valvula de control para mover el
brazo telescopico, efectivamente desarmando la operacion del brazo.
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Seccion II: Instalacion

1. Revise todas las instrucciones y 22P72 — SISTEMA AUTOCONTENDIDO ‘

diagramas suministradas antes de

X = ITEM QTY  DESCRIPTCION

comenzar la instalacion del Power Pack de 1 1 Cover, Power Pack

Swaploader. 2 1 Power Pack Support Bracket, Right

3 1 Power Pack Support Bracket, Left

2. Sujeta los soportes Derecha e Izquierda al 4 8 | HHCS3/8-16x 1 Gr8

bastidor principal. Hay agujeros perforados S 8 | Washer, Flat 3/8 Dia

) L : 6 8 Nut, Hex 3/8-16 Gr8

en el bastidor principal. Mida 21 pulgadas 7 8 HHCS 1/2-13 x 1-1/2 Pl Gr8

entre los dos agujeros como se ve en Fig. 8 8 Washer, Flat 1/2 Pl

G. En el caso que una dimensiéon de 21 9 8 Nut, Nylon 1/2-13 Gr8

pulgadas no es posible por limitaciones de

chasis del camidn, se puede disminuir el espacio entre los soportes. En este caso, reduce a
una dimension de 15 pulgadas. Use los pernos de %z pulgada, arandelas y tuercas de nilon
para fijar los soportes al bastidor principal. Dependiendo del ancho del chasis del camion,
puede ser necesario agregar cufias (no incluidas) al bastidor principal o el chasis para que
los soportes queden justos.

3. Taladre agujeros de 17/32 pulgadas de diametro en el
bastidor del camion. La distancia entre los agujeros
dependera en que se usa el espacio estandar de 21
pulgadas para los dos soportes. Use pernas de 1/2
pulgada, arandelas y tuercas de nilon.

i BASTIDOR PRINCIPAL
|

@(17/32") 13.5mm
AGUJERO (TYP)

BASTIDOR DEL CHASIS

4. Atornilla el Power Pack a los

' soportes. Use pernas de 3/8
® pulgada, arandelas y tuercas
Figura G hexagonales.

2-5
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Seccion II: Instalacion

CONECTANDO MANGUERAS HIDRAUICAS DEL POWER PACK

5. Conecte las mangueras hidraulicas a Power Pack Hose Circuit

los C|I|nfjros como mostrado en Fig. H. TEM PA#RT QTY DESCRIPTION
Use articulos 1, 2 & 3 para asegurar : 10Pe3 5 HHCS 516 X 1374
. X -
las mangueras al bastidor del gancho. 2 | 10P64 2  Cover Plate Clamp 1/2"
3 10P65 2 Clamp Assy, Twin 7/8”

6. Vea Fig. | para conectar las lineas 4 13P69 1 Proximity Sensor
hidraulicas al brazo. Use articulos 1, 2 5 13P70 2 Hose Assy 65 08-08FJ/08FJ
& 3 para juntar las mangueras 6 | 13P71 | 2 | Hose Assy 70 08-08FJ/08FJ90
hidraulicas al bastidor del gancho.

Vea Pagina 4-5 en su BASTIDOR
manual para vista detallado del ajuste PRINCIPAL
del sensor.

Figura H

BASTIDOR PRINCIPAL
(REF)

Figura |

l 2.0.INS.SL-75 (Spanish)



PARTES DE SERVICIO - Power Pack

Seccion II: Instalacion

mem  PART ' Qrv | DESCRIPTION
1 11P24 4 Adp Hyd 08MJ/08MJ 90
2 13P68 2 Hose Assy 17.5 08-08FJ/08FJ
3 13P69 2 Hose Assy 28 08-08FJ/08FJ
4 22P68 1 Hyd Power Unit, 24V
5 22P79 1 Access Gasket, Power Pack
6 22P80 1 Access Plate, Power Pack
7 22P81 2 Adhesive Gasket, 5/8W x 3/8H
8 40P48 1 12V/24V Series Parallel Switch
9 91P28 4 Draw Latch w/ Strike Plate

- — ]

RECINTO
(REF)
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Seccion II: Instalacion

CABLEADO ELECTRICO PARA POWER PACK

7. Busque la bateria de camion mas cerca al Power Pack, esta seria la bateria con que

conecta el sistema. Instala el fusible Hyd Hose install - Electrical Service Parts SL-75

de 350 A sumlnlstrgda al terminal TEm PART QTY DESCRIPTION
positivo de la bateria. #
1 13P61 1 Proximity Sensor w/ Harness
2 40P47 2 Fuse Kit, 350A
3 40P49 1 Cable, Red 1/0 Ga. x 13’
4 40P50 1 Cable, Black 1/0 Ga. x 13’
5 40P51 2 Wire, Green 16 Ga. x 10”
6 40P52 1 Wire, Black 16 Ga. x 8”
. ' 7 40P53 1 Wire, Black 16 Ga. x 4”
BATERIA \ 8 | 40P54 1 | Cable, Red 1/0 Ga. x 12"
9 40P55 1 Cable, Black 1/0 Ga. x 12”
10 40P56 1 Cable, Black 1/0 Ga. x 2’
11 40P57 1 Cable, Red 1/0 Ga. x 1.5
- 12 | 40P58 2 Diode Assembly, 6A
@ 13 40P59 1 Harness, Valve Solenoids

(5 SwapLoader recomienda que utilice bateria auxiliar de 700 ca
CAJA DE INTERRUPTOR minimo 12V AGM27 p AGM31. Bateria ventilada o rellenable
DENTRO CABINA - no son aceptables.
¥ & (/—l_P—ElEﬂE[] -
\ ~
SENSOR DE PROXIMIDAD )
O O /
O O
r CABLE INDIVIDUAL USADO POR SIMPLICIDAQ
- = = 'tl_l_l_l—y \

ESCOGER BATERIA APROPIADA

P

BASTIDOR
PRINCIPAL

H
g f®] (ReF)

W B Levante TT= TERMINAL
EXTENDER TIRETRAER SUPERIOR

™ : ) BT= TERMINAL
2 i 7 INFERIOR

N | G BRAZO i3 =

5) % % RETRAER —© = " EXTENDER
5 - AL SOLENOIDE s
jﬁ: DE ARRANQUE | o

, j

[ A ]

@/’ DIAGRAMA DE CABLEADO PARA EL POWER PACK
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Seccion II: Instalacion

8. Necesita hacer las siguientes conexiones después de instalar la bateria auxiliar AGM27 o

AGM31 dentro de la cubierta del Power Pack:

a. El cable serie rojo del interruptor paralelo y el cable del arrancador del motor rojo al
terminal positivo de la bateria auxiliar.

b. Conexién del conector macho del arnés del sensor de proximidad (N Pt. 13P61) al
arnés de la valvula del solenoide (N Pt. 40P59).

c. Conexion del conector hembra al conector macho del arnés de la caja del interruptor.

d. Conexion de serie cable positivo enfrente del cable paralelo al terminal fusible positivo
de la bateria del camion.

e. Conexion del lado izquierda de serie negativo cable paralelo al terminal negativo del
camion.

Los cables entrando al Power Pack deben ser enrutados asi arriba a direccién de la
abertura de la cubierta para evitar que humidad siga los cables adentro de la cubierta.
Cuando eso no sea posible debiera poner una atadura o arnés "z pulgada antes de entrar
a la abertura de la cubierta para desviar la humidad

9. Encamina el arnés de control de la valvula a
dentro la cabina del camion. Determine la
mejor posicidn en la cabina para la caja del
interruptor (N Pt. 22P87) y la instala con los
tornillos suministrados. La
caja del interruptor debe PLACA DE ACCESG
estar el facil alcance del QUITARLA PARA
operador. ENRUTAR CABLES

SENSOR DE
10. Acopla el adaptador de fuerza con el PROXIMIDAD
enchufe de 12V o amara directamente a
la bateria de 12V (consulta el diagrama

de cables eléctricos). PASAR CABLE

S

ENRUTAMIENTO DE CABLES
DEL POWER PACK

ARNES DE CONTROL AL
PODER
ENCHUFE ADAPTOR

11. Enrute los cables de la
bateria a delante de la
cabina o a la bateria
mas cercana. El Power
Pack requiere el uso de
24V Otra bateria
adicional se requiere
para la instalacion.

FUSIBLE DE 10 AMP
PALANCA DE BRAZO

INTERRUPTOR
ABRIR/CERRAR

PALANCA DE
LEVANTE

SOPORTE
DE
MONTAJE

2-9
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Seccion II: Instalacion

INSTALACION EHV

Revise las indicaciones y diagramas suministradas antes de instalar La Valvula del Sistema
Electronico sobre Hidraulico (EHV)

Electric Over Hyd. Valve - SERVICE PARTS SL-75
Sujeta el EHV 22P58 al bastidor ITEM PA#RT QTY DESCRIPTION
principal y instala las mangueras, 1 13P36 1  Hose Assy 83.5 08-08FJ/08FJ45
abrazadoras y acoples mostrado en 2 | 13P37 | 1 | Hose Assy 86 08-08FJ/08FJ5
Péaginas 6-5 y 6-7 (también vea 3 13P62 2  Hose Assy 45 08-08FJ/08FJ
lllistraciones) 4 22P82 1 Solenoid Operated Valve, Coil

5 22P83 1 Solenoid Operated Valve, Spool

6 22P84 1 Relief Valve Cartridge (3250)

LAS FIGURAS ABAJO NO 7 22P85 1 Dump Valve

NECESARIAMENTE REPRESENTA SU
MODELO DE GANCHO Y SOLAMENTE
DEMUESTRA UNA ILUSTRACION DE
ENRUTAR LAS LINEAS HIDRAULICAS DE
LA VALVULA A LOS CILINDROS.

BASTIDOR
PRINCIPAL (REF)

HHCS 3/8"
(INCLUIDO)

22P58 (REF)

BASTIDOR
PRINCIPAL(REF)

REGRESAR AL
TANQUE

2.0.INS.SL-75 (Spanish)




Seccion II: Instalacion

3. Encamine el arnés de control desde la valvula a la cabina del camion. Determina la
mejor posicidn en la cabina para la caja de control (N Pt. 22P86), para que el operador
tenga facil alcance a los interruptores de control

ARNES DE CONTROL AL
PODER (22P58)

ENCHUFE ADAPTOR

FUSIBLE DE 10 AMP

PALANCA
DE BRAZO

PALANCA
DE
LEVANTE

~oOrtMw

ORI

—OrFIAY

SOPORTE DE
MONTAJE
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Seccion II: Instalacion

ELEGE LA TOMA DE FUERZA/BOMBA (opcién para EHV)

El proximo paso es elegir e instalar una toma de fuerza directa a la transmisién. Comuniquese
con su representante de la agencia de camiones para el tamano y especificaciones correctas.

Torciéon de Toma de Fuerza: | 40 ft.-Ibs. (See Note 1)
Presion de Operacién: | 3250 PSI
Desplazamiento: | 0.85 CID
Flujo de Bomba @ RPM Bomba: | 3.1 GPM @ 1,000 RPM
Rotacién de la Bomba Hidraulico: | Depende de la Toma de Fuerza. Transmisiones
automaticas normalmente giran a la Derecha con
toma de fuerza de rotaciéon del motor.

NOTA2:
REQUISITOS DE TORQUE Y FUERZA SON NO OPERE LA BOMBA A REVOLUCIONES EN
BASADOS EN LA PRESION MAXIMA DE LA EXCESO DE 1500 RPM.
VALVULA DE ALIVIO PRINCIPAL. PRESION _
NORMAL DE OPERACION SERA MENOS. NOTA 3:

SIEMPRE DESENGANCHA LA TOMA DE FUERZA
(P.T.0.) DESPUES DE CADA CICLO DE
OPERACION.

INSTALACION DEL TANQUE HIDRAULICO

1. Selecciona la locacion para el tanque hidraulico. Consulta la ilustracién para la locacion
sugerida en referencia de la parte posterior de la valvula hidraulica de control situado en el
lado izquierdo del camidn. La longitud de las mangueras hidraulicas han sidas cortadas
para montar en esta area general. El tanque puede ser montado por el lado derecho o atras
de la cabina, si fuera necesario, pero eso significa mangueras mas largas.

2. Perfora cuatro (4) agujeros para colocar tornillos de 5/8 pulgada (suministrado) por el
angulo de montaje del tanque hidraulico (dos por angulo) y cuatro (4)
agujeros en los rieles del bastidor del chasis. Monta el
tanque hidraulico e instala el filtro hidraulico. Instala la
manguera hidraulica de retorno y los acoples para la
manguera entre el filtro y
valvula hidraulica de
control (EHV) como
indicado en la Pagina 6-2 @
en el manual. Se puede
cortar la manguera si
fuera necesario. Asegura la
manguera sobre el - S

conector con las {/ . ' \

abrazaderas . | /

i

suministradas.

(2. 318" TR

{2 318" Toreen
A
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Seccion II: Instalacion

PROCESO PARA EL ARRANQUE DEL EQUIPO

1. Llena al tanque hidraulico con aceite hidraulicos (consulta especificaciones de aceite en
Seccion IV: Mantenimiento).

2. Opere los cilindros a carrera completa cinco a diez veces para sacar el aire de las lineas y
cilindros. En fabrica los cilindros fueron llenados de aceite durante pruebas antes del envio,
sin embargo, alguna perdida de aceite puede haber ocurrido durante el envio e instalacion.
Si sea necesario llena de nuevo el tanque hidraulico, durante ese proceso no deje que la
bomba opera sin aceite

3. Revise todo por fugas y aprieta acoples
cuando necesario.

4. Verifique que el movimiento de las palancas
de control corresponde con los cilindros
segun la figura abajo.

5. Instala las calcomanias de seguridad y del
producto como mostrado en Pagina 1-5
después de que se han terminado con la SWAPLOADER
pintura e instalacion.

6. Completa la Lista de Verificacion Pre-Entrega y el Registro de la Garantia y enviarlos a
SwaplLoader U.S.A., Ltd. https://www.SwapLoader.com/warranty-registration

JiB LIFT

-0PA-M3

R
E
T
R
A
c
T

FALTA DE COMPLETAR Y ENVIAR EL REGISTRO DE LA'GARANTiA DENTRO DE 15 DIAS DE INSTALACION PUEDE
RESULTAR EN LA POSIBLE NEGACION DE LA GARANTIA.

A PRECAUCION Las varias carrocerias y contenedores que se usan con el gancho
hidraulico SwapLoader debe ser el tamaio apropiado que quedan con
el gancho y cerraduras de seguridad (vea Pagina 2-14). Si sea posible,
levanta uno de los contenedores con el SwapLoader para verificar los
siguientes:
e Las dimensiones exteriores del bastidor de soporte emparejan
con las dimensiones de los rodillos (guias) traseros del gancho.
¢ Que las dimensiones de gancho (enganche) son correctos para
el colgadero del contenedor.
o Las lengiietas del bastidor de soporte del contenedor pasan
dentro de las cerraduras deslizantes del gancho.
e Vise el equipo por obstaculos y otra interferencia entre el
contenedor y el gancho (por ejemplo: tanque hidraulico, tubos o
mangueras hidraulicas, valvulas hidraulicas, etc.)

2.0.INS.SL-75 (Spanish)




Seccion II: Instalacion

DIMENSIONES CRITICAS PARA EL BASTIDOR AUXILIAR DEL SERIE 100

A 34"
+3/8" [B54 mm]
53/8"
BACK OF LIFT BAR 0
[137 mm * 1
r——————————— n i e —— i
| | | |
| | | |
| | | |
| | BOTTOM OF — | |
I I UFT BAR 1 I
19
| | N |
| | ) | |
| | e || o |
| | 5| | 95| TOP OF
| | el = w e = E LATCH PLATE
L__ @ | £ |
l/ #l ? = g
on ‘ ‘ 41 5{8"?2}' . =5
[51mm] [1057 mm] SEE NOTE 1
. 2" (FLAT)
[51 mm]
L ) U PARA BA DOR A AR DU R 0(
- ns -/ \_01 14 | COMPATABILIDAD DEL GANCHO A
p2om TSI 75/95/105 82 1/2” [2096 mm]
DETALLES DE LA BARRA DE SL-125/145/180/185/212/214 95 1/2” [2418 mm]

\ ¥

LEVANTE

NOTA:

CONTENEDOR ES NECESARIO.

LA APLICACION.

GANCHO HIDRAULICO.

1. UN PUNTO DE CONTACTO ESTRUCTURAL PARA EL BRAZO DEBE SER UBICADO TAN BAJO POSIBLE EN FRENTE DEL

2. SUELDA LA GUARDA GANCHO A LA CARROCERIA O AGREGA SOPORTE ESTRUCTURAL SEGUN QUE NECESITE PARA

3. ESTE DIBUJO DEMUESTRA LAS DIMENSIONES CRITICAS PARA EL BASTIDOR AUXILIAR PARA SER COMPATIBLE CON
EL GANCHO HIDRAULICO SWAPLOADER. ES LA RESPONSIBILIDAD DEL PROVEEDOR DEL BASTIDOR AUXILIAR PARA
PROVEER BASTIDOR CON SUFICIENTE CAPACIDAD PARA AGUANTAR LA CARROCERIA / CONTENEDOR USADO CON EL

4. LOS SOPORTES-A DE SWAPLOADER REQUIEREN BASTIDOR AUXILIAR (VIGA) DE 5 PULGADAS DE ALTURA.

[
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Seccién Il; Instalacion - Accesorios

INSTRUCCIONES DE INSTALACION — RODILLO & SOPORTE DEL RODILLO

Revisa todas las instrucciones y diagramas antes de comenzar la instalacion.

2. Ubica la posicion para los soportes del rodillo [Pt. No. 32H03] entre los soportes horizontals
estructurales debajo el contenedor. Los rodillos deben de ser colocados lo mas atras y lo
mas ancho posible para mantener la estabilidad del contenedor. Para dejar espacio
suficiente para la operacion del gancho y para no obstruir el parachoques trasera plegable
no coloquen los soportes menos de 11 pulgadas del bastidor auxiliary (vea Figura A).
También el eje del rodillo debe estar aproximadamente 1 11/16 pulgadas debajo de la parte

inferior del bastidor auxiliary.
A SOPORTE HORIZONTAL
il SOPORTE DEL RODILLO / SOPORTE DEL RODILLO
f \ 1' ¥ \
k i

(1)
| 279mm |

.~

/
/

(11%)

i
L; _279mm

(111/16")
43mm
MIN

—/ESTA DIMENSION ES —
PARA PARACHOQUES

(111/16")
43mm
MIN

BASTIDOR

AUXILIAR TRASERO PLEGABLE.
(REF) ESTA DIMENSION SE
PUEDE REDUCIRA 2 A 3
PULGADAS (50 A 75 mm) S|
NO UTILICE PARACHOQUE
PLEGABLE.
SOPORTE HORIZONTAL ") EL CLIENTE SUMINISTRA UNA PLACA DE 1/2" PULGADA
(REF) N 153mm (12mm) PARA ESTAR SOLDADO
. ENTRE LOS SUPORTES HORIZONTALES
N\ SOPORTE HORIZONTAL
BASTIDOR N [ (REF)
AUXILIAR \ 7
(REF) B r5mm[
> / \ smm7 P COLACAN LA RODILLAS EN LA
0 \ > : POSICION LA MAS ANCHO POSIBLE
- PARA LA ESTABILIDAD. PARA

PARACHOQUES TRASERO PLEGABLE
HAY QUE DEJAR UN ESPACIO NO
MENOS QUE 11" PULGADAS (280 mm)

/}\./ 5mm
SOPORTE DEL RODILLO

(MODIFICA LA LONGITUD)

VISTA A- A
Figura A

3. Es posible que se tiene que modificar el soporte del rodillo para que quede correctamente.
Si la distancia entre los soportes horizontals es mas ancho que 6 pulgadas, otro soportes
fabricado de placa de acero de media pulgada de grueso, o0 més grueso debe ser agregado

(vea Figura B).
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4. De una vez que los soported
estan colocados
apropiadamente, suelda los
soportes del rodillo para
fijarlos en posicion (vea
Figura A).

5. Instala el rodillo (N Pt. 10H12)
entre los soportes con el eje
del rodillo (N Pt. 10H31) y con
los sujetadores suministrados
(vea Figura C). Engrasa bien
el rodillo antes de usar.

10H9]

10H90

Seccién Il; Instalacion - Accesorios

SOPORTES HORIZONTALES

EXISTENTES SOPORTE HORIZONTAL
FABRICADO

EXCEDE (6") 152mm

1

a [

BASTIDOR /

AUXILIAR (REF)

SOPORTE DE
RODILLO

FiguraB

LISTA DE MATERIALES PARA 10H90 Y 10H91

ITEM | PART # QTY | DESCRIPTION WT-Ib/ea.
1 32H03 4 Roller Ear 11.95
2 10H12 2 Roller Wdmt. 39.76
3 10H31 2 Roller Axle Wdmt. 7.28
4 00P62 2 3/8-16 UNC x 1 Bolt .05
5 90P03 2 1/8 NPT Grease Zerk .01
6 00755 2 3/8 Dia. Lock Washer .01
7 00P36 2 3/8 Dia. Washer H.T. .10

FiguraC

2.9.INS.ACC.
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Seccién Il; Instalacion - Accesorios

INSTRUCCIONES DE INSTALACION — CAJA DE HERRAMIENTAS

1. Revisatodas las LISTA DE MATERIAL ES PARA 10H92 O 11H12
instrucciones y diagramas ITEM | PART# QTY DESCRIPTION WT-Ib/ea.
antes de comenzar la 1 10H88 2 18" Toolbox Bracket 11.34
instalacion. 2 22H71 2 Toolbox Rubber Spacer 27

2. Coloca los soportes para la 3 gggg; i é{un}ir%um“;roolbox ?ggg

: : eel 100Ibox .
caja de herramientas (N Pt. 4 00784 8  1/2 Dia. Flat Head Washer 07
10H88) sobre el chasis. 5 | 00P15 | 4 | 1/2-13 UNC x 1-3/4 23
(Nota: la caja de 6 00P35 8  1/2- 13 UNC Lock Nut 15
herramientas tiene una 7 00P75 4 1/2- 13 UNC x 1-1/2 A2
dimensién de 18 pulgadas x 8 00P76 2 1/2 Dia. Nylon Flat Washer -

Note:

18 pulgadas x 36 pulgadas.
Vea Figura A para

Incluira uno de los siguientes, (1) 90P27 caja de herramientas de
aluminio, o (1) 90P37 caja de herramientas de acero dependiendo la

dimensiones de los orden.

agujeros). e Lainstalacion es la misma para las dos cajas de herramientas aluminio y
3. Marca la posicién de de acero.

agujeros en el chasis. Quita e Las dimensiones de las cajas de herramientas son 18 x 18 x 36 pulgadas

(457 mm x 457 mm x 914.5 mm).

los soportes y taladra
—— BASTIDOR DEL CHASIS (REF)

agujeros de 9/16 pulgada i

de diametro. A
4. Fija los soportes de la caja

de herramientas

con los sujetadores

(18" 457, 2mm

suministrados. w
5. Colocala < VISAGRA

caja de herramientas i
(N Pt.90P27 0 90P37) @
los soportes. (NOTA: @
de la caja .
de herramientas debe
estar fuera del chasis . &(9/16") 14.3mm
debajo la caja). N 3

6. Marca la posicion de los agujeros @ AGULERQ (V@)
para la caja de herramientas. Quita la caja Figura A

y taladra agujeros de 9/16 de pulgadas.

sobre
La bisagra

7. Atornilla la caja a los soportes con los sujetadores suministrados (vea Figura A).
2.10.INS.ACC.10H92 SP v
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Seccion lll: Operacion

INSTRUCCIONES DE OPERACION

PASO 1. ENGRANA LA TOMA DE FUERZA (CONSULTA LA SECCION TOMA DE FUERZA EN EL MANUAL).

NOTA: SALTA A PASO 2. SI EL POWER PACK ESTE
INSTALADO R

oZm=xXm
ozZm4XxXm

R
E
T
R
A
Cc
T

s0PrPx=-Mm3

T — el
LU
Y

PASO 2. PRENDE EL INTERRUPTOR. RETRAIGA EL GANCHO (MUEVE LA PALANCA DE CONTROL IZQUIERDA A LA
IZQUIERDA). LUEGO, INCLINA EL BRAZO DEL GANCHO HACIA ATRAS. (MUEVE LA PALANCA DE CONTROL
DERECHA A LA IZQUIERDA).

PASO 3. ASEGURASE QUE EL AREA ENFRENTE DEL CONTENEDOR ESTA ABIERTA, LIBRE DE PERSONAS U OTROS
OBSTACULOS. RETROCEDE EL CAMION HASTA QUE EL AGUILON DEL GANCHO CONEXIONA CON LA BARRA
DE LEVANTE DEL CONTENEDOR. JAMAS EXTIENDA EL GANCHO PARA ALCANZAR CON LA ALTURA DE LA
BARRA, MAS BIEN INCLINE EL BRAZO DEL GANCHO.

A ADVERTENCIA:

ASEGURASE QUE EL AREA ENFRENTE DEL CONTENEDOR ESTA ABIERTA,
LIBRE DE PERSONAS U OTROS OBSTACULOS. SWAPLOADER FUERTEMENTE
RECOMIENDA QUE INSTALA UNA ALARMA CUANDO RETROCEDE EL CAMION.
LA OPERACION DEL GANCHO REQUIERE QUE EL CAMION RETROCEDE HACIA
EL CONTENEDOR PARA RECOGERLO, Y HAY PUNTO DE PELLIZCO POTENCIAL
ENTRE EL CAMION Y EL CONTENEDOR.

3-1
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Seccion lll: Operacion

CARGAR EL CONTENEDOR (cont’d)

PASO 4. REGRESA EL BRAZO DEL GANCHO ADELANTE (MUEVE LA PALANCA DERECHA DEL CONTROL A LA
DERECHA), ASEGURASE QUE EL AGUILON DEL GANCHO ESTA CONECTADO SEGURAMENTE CON LA
BARRA DEL CONTENEDOR. LIBRA LOS FRENOS DEL CAMION Y LO MANEJA CORRECTAMENTE PARA QUE
EL CAMION ESTA ALINEADO CON EL CONTENEDOR. PONGA ATENCION QUE LOS RIELES DEL

CONTENEDOR PARA VER S| SE ACUESTAN SOBRE LOS RODILLOS. NO EXTIENDE EL GANCHO DURANTE EL
LEVANTE DEL CONTENEDOR.

PASO 5. CUANDO EL CONTENEDOR SE ACUESTA SOBRE EL BASTIDOR DEL GANCHO, MUEVE EL CONTENEDOR
ADELANTE COMPLETAMENTE PARA ASEGURAR QUE EL CONTENEDOR ESTA ENCERRADO EN LAS
CERRADURAS DESLIZANTES (PALANCA DE CONTROL IZQUIERDA A LA DERECHA).

MODO DE VOLTEO DEL CONTENEDOR:

PASO 1. MUEVE EL GANCHO ADELANTE (PALANCA DE CONTROL IZQUIERDA A LA DERECHA) PARA ASEGURAR QUE
EL CONTENEDOR ESTA ENCERRADO EN LAS CERRADURAS DESLIZANTES.

PASO 2. EXTIENDE LOS CILINDROS PRINCIPALES DE LEVANTE (PALANCA DE CONTROL DERECHA A LA IZQUIERDA).

A ADVERTENCIA:

NO RETRAIGA EL GANCHO DURANTE LA ACCION DE VOLTEO. RETRAER EL GANCHO DURANTE
LA ACCION DE VOLTEO PUEDE CAUSAR QUE EL CONTENEDOR SALGA DE LA CERRADURA. ESO
PUEDE CAUSAR QUE EL CONTENEDOR CAE O DESCARGA DE REPENTE.

3.0.0PE.SL-75



Seccion lll: Operacion

BAJANDO AL CONTENEDOR AL SUELO:

PASO 1. MUEVE EL GANCHO HACIA ATRAS (PALANCA DE CONTROL IZQUIERDA A LA IZQUIERDA) HASTA QUE EL
CONTENEDOR SALE DE LA CERRADURA.

PASO 2. INCLINA EL BRAZO DEL GANCHO HACIA ATRAS (PALANCA DE CONTROL DERECHA A LA IZQUIERDA).
CUANDO EL CONTENEDOR TOCA AL SUELO, SUELTA LOS FRENOS PARA LIBRAR EL CAMION PARA
MOVIMIENTO (DEL CAMION) ADELANTE CAUSADO POR COLOCAR EL CONTENEDOR EN EL SUELO.

PASO 3. SIGUE INCLINANO (BAJANDO) EL BRAZO DE GANCHO HASTA QUE EL CONTENEDOR SE ACUESTA SOBRE
EL SUELO. AVANZA EL CAMION SEPARANDO EL AGUILON (GANCHO) DEL CONTENEDOR. REGRESA EL
BRAZO DEL GANCHO A SU POSICION DE TRANSPORTE.

A ADVERTENCIA:
1. NO ACELEAR EN EXCESO 1,500 RPM MAXIMO.
2. NO DESCARGA SOBRE TERRENO DESNIVELADO.

3. NO CUDUZCA EL CAMION EL MODO DE VOLTEO O
CON EL GANCHO INCLINADO ATRAS

3-3
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Seccién IV: Mantenimiento

INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO

SERVICIO SEMANAL

(50 CICLOS DE
OPERACION)

SERVICO MENSUAL

(200 OPERACIONES)

SERVICIO ANNUAL

Lubricar con grasa (Consulta el Diagramo de Lubricacion).
e Levantando el gancho del brazo.

Revisa el nivel del aceite hidraulico. Con los cilindros en posicion
de transporte (cilindros de levante en posicion retraido y con el
cilindro del gancho
extendido). El nivel i
de aceite debe F @
medir / NIVELDE )
aproximadamente W
una pulgada {
(25mm) debajo la ;
|
4
J

parte superior de
mirilla del
termostato en el
tanque de aceite
(vea diagrama =).

Revisa las mangueras hidraulicas y acoples hidraulicos para fugas
de aceite. Revisa las mangueras para desgaste. Repara o se
aprieta los acoples y mangueras.

Lubricar con grasa (consulte el diagrama de lubricacion)

e Punto de giro de los acoples de los cilindros hidraulicos
(cantidad 4).

e Los pernos del punto de pivote trasero (cantidad 2).

e Punto de giro de los acoples de pivote trasero y los rodillos
(cantidad 4).

Revisa todos los tornillos/tuercas y se los aprieta cuando sea
necesario.

Revisa los ajustes de la Cerradura del Mastil. Consulta con Pagina
4-4 de esta seccion de Mantenimiento, Inspeccién y Ajuste de la
Cerradura de Mastil.

Revisa los ajustes del sensor de proximidad. Consulta con Pagina
4-5 de la seccién de mantenimiento, Inspeccioén y Ajuste del Sensor
de Proximidad del Brazo.

Cambia el aceite hidraulico. Para las aplicaciones del sistema EHV,
reemplaza el filtro hidraulico, y lava colador de succion.

Revisa la presion. Consulta las instrucciones para revisar presion
en las Paginas 4-6 a 4-8 de la seccién de mantenimiento (la
presion debe ser 3.250 PSI minimo).
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Seccién IV: Mantenimiento

DIAGRAMA DE LUBRICACION

EM /@D

I R I

EM

it

B

I e W Y

I_[:l] °E__3] - / -

* & 0.........................‘..‘oo

LEYENDA

ES = Engrasar semanal
EM = Engrasar mensual
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Seccién IV: Mantenimiento

ESPECIFICACIONES DE ACEITE HIDRADULICO

Elegir el grado de ISO Aceite Anti-Desgaste 6ptimo para su locacion.

TABLA DE ACEITE HIDRAULICO |

oo, |00 Je Temperatita | yigcosidag
Fe ce SUS @ 100 °F
32 -10to 85 -23to0 29 150-170
46 10 to 110 -12to 43 195-240

NOTE:

1. SIEMPRE CONSULTA CON SU PROVEEDOR DE ACEITE HIDRAULICO PARA INFORMACION
ADICIONAL.

1. TENGA PRECAUCION OPERANDO EL EQUIPO EN TEMPERATURAS EXTREMAS.

2. NO OPERA EL EQUIPO CUANDO LA TEMPERATURA DEL ACEITE HIDRAULICO EXCEDE 160° F
(71°C). TEMPERATURAS EN EXCESO PUEDEN DANAR LOS COMPONENTES HIDRAULICOS.

ESPECIFICACIONES DEL FILTRO HIDRAULICO

Rosca: 1/2 NPTF
Filtracion: 10 micron (Nominal)
Flujo: 15 GPM
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Seccion IV: Mantenimiento

INSTRUCCIONES PARA LA INSPECCION Y AJUSTE DE LA CERRADURA DEL
MASTIL

Todos los ganchos de SwapLoader vienen con asamblea de cerradura del mastil (cerradura de
seguridad), que se encuentra debajo del tubo exterior del brazo del gancho. Cuando el brazo
del gancho esté extendido, la cerradura del mastil engrana el pestillo con los tenedores del
punto de pivote, convirtiendo el brazo del gancho, el tubo exterior y el punto de pivote en una
sola pieza para elevar el contenedor para accion de volteo.

Con el brazo del gancho completamente retraido la cerradura del mastil entonces desengrana
de los tenedores del punto de pivote, lo que separa el brazo y tubo exterior desde el punto del
pivote, y permite que el gancho funciona en el ciclo de montaje/desmontaje del contenedor.
Con la cerradura del méstil ajustada apropiadamente funciona suavemente y pasa el pestillo
por con un espacio de 1/4 de pulgada (6 a 7 mm) sobre los tenedores (vea las ilustraciones
abajo).

INSPECCION

La asamblea de la cerradura del mastil viene ajustada de la fabrica y debe servir por muchos
afos sin problema, sin embargo, puede llegar el momento que un ajuste sea necesario. Antes
de hacer cualquier ajuste, SwapLoader recomienda que usted comienza con una inspeccion de
todos los componentes de la cerradura del mastil por dafio o desgaste (vea ilustraciones
abajo).

Primero revisa el tubo de ajuste y perno del brazo del gancho, para asegurar que no le hace
falta nada y ningin componente sea dafiado. Luego, revisa la palanca para librar el seguro y la
barra de conexion al lado del tubo exterior, busca por dafio o partes faltantes. Finalmente,
revisa el tubo de seguridad (vea ilustracion abajo), otra vez buscando partes faltantes o

SL-75 HOIST

PARACHOQUES
TORNILLO Y

EL FOQUE DEL GANCHO COJINETES
SOLDADURA DEL

PESTILLO DE

SEGURIDAD ® 72______,.

X
\ AJUSTE DEL

ESPACIO LIBRE ¥4 PULGADA

PARACHOQUES
RESORTE
N TENSIONADOR
DETALLE A
=V SOLDADURA DEL

TUBO EXTERIOR

| E— £
-, aa an o o

SOLDADURA DEL
JUNTO DE PIVOTE

BARRA CERRADURA RESORTE DE AJUSTE

ILUSTRACION Y LOCACION DE LA CERRADURA DEL MASTIL

(mostrado con brazo retraido)
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CILINDRO DEL
BRAZO TELESCOPIO

Seccién IV: Mantenimiento

danados. Repara o reemplaza todas las partes y componentes dafiados y faltantes antes de
intentar de ajustarla. Consulta con el dibujo de la asamblea de la cerradura del mastil para
identificar las partes y los nUmeros de partes (vea Pagina 5-5 en la seccion de partes en el
manual).

INSPECCION Y AJUSTE DEL SENSOR DE PROXIMIDAD DEL BRAZO

El SL-75 tiene sensor de TUERCA DE MONTAJE \
proximidad para evitar operacion N

accidental del brazo telescopio,

mientras que el gancho esté en

modo de volteo. Si se puede operar &;
el brazo al mismo tiempo que el CABLE

cilindro de elevacién esté
extendido, entonces el interruptor

del sensor de proximidad debe ser | ySTRACION SENSOR DE PROXIMIDAD
ajustado.

AJUSTE

SENSOR

En el caso que el interruptor del sensor de proximidad se necesita ajuste, el primer paso es
aflojar las tuercas de montaje (vea ilustracion abajo). Cambia la posicion del interruptor al
respecto al montaje del cilindro dejando una brecha de ¥4 pulgada. Vuelve apretar las tuercas
de montaje.

BASTIDOR PRINCIPAL
— / REF)

ya
@ BASTIDOR -
PRINCIPAL

= . T\ (REF)

1/4PULGADA

7 \C“ 5 AN

_:L

VISTA L\"‘H’=“=‘*ﬂ [@ _f VISTA

DE LADO DE LADO CILINDRO MONTAJE DEL . SENSOR DE
MSa) DEL BRAZO CILINDRO PROXIMIDAD
TELESCOPIO
SENSOR DE
TUBO EXTERIOR
(REF) PROXIMIDAD
VISTA SUPERIOR VISTA DE LADO

ILUSTRACION DE AJUSTE DEL SENSOR DE PROXIMIDAD

Por favor comunicarse con su distribuidor o con SwapLoader por si tiene preguntas
sobre ese proceso.

4.0.MAI.SL-75 (Spanish).docx




Seccién IV: Mantenimiento

INSTRUCCIONES PARA REVISAR PRESION DE ACEITE

Cuando realiza revision de presion del sistema hidraulico, SwapLoader recomienda que utiliza
manometro calibrado que mide presion hasta 3,500 PSI (manometro de 0 a 5,000 PSI es
recomendado). El mandmetro debe tener marcas de graduacion de 100 PSI minimo (marcas de
cada 50 PSI es preferible), debe ser 3 pulgadas de diametro — 75mm minimo (preferible 4
pulgadas — 100 mm). El manémetro necesita un adaptador femenino JIC #4, preferiblemente
ubicado al final de una 3/8 de pulgada (9,5 mm) manguera de alta presion, y de 2 a 3 pies de
largo (vea ilustracion abajo).

ADAPTADOR HIDRAULICO =\
GIRATORIO FMJIC #4 \

ASAMBLEA DE MANGUERA HIDRAULICA
DE ALTA PRESION 3/8 DE DIAMETRO (9,5mm)
2 A 3 PIES DE LARGO (600 A 900mm)

— MANOMETRO (RECOMENDADO)
0 A 5000 PSI

4 PULGADAS DE DIAMETRO (100 MM)
MARCAS DE GRADUACION CADA 50 PSI

ILUSTRACION DEL MANOMETRO RECOMENDADO

Si no se puede conseguir el mandémetro localmente, SwapLoader ofrece el aparato por un
precio razonable (Manometro presion hidraulico y asamblea de manguera hidraulica — N Pt
22P10).

LOS PASOS PARA VERIFICAR PRESION (POWER PACK)

1. Ubique la tapa hidraulica hembra JIC #4 (SWL # 10P38) que se encuentra encima la
valvula de control (vea ilustracion abajo).

- / E]ﬂlﬁ—ll% @[ SWL PT. NO. 10P38

ADAPTADOR HIDRAULICO
FMJIC TAPON (-4)

=/

ASAMBLEA DE /
MANGUERAS HIDRAULICOS
(A CILINDRO DE LEVANTE) |[

e

o=
1p=

-

)
| - 2 -’"\ )
/ : ASAMBLEA DE
MANGUERAS HIDRAULICAS
HYD. POWER UNIT %}H@@ /; (A CILINDROS DEL BRAZO)
By i =

ILUSTRACION DEL ADAPTADOR HIDRAULICO PARA VERIFICAR PRESION HIDRAULICO
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Seccién IV: Mantenimiento

El adaptador macho JIC #4 suministrado por SwapLoader, y ya esta instalado en la valvula de
control al momento de instalacion.

2. Quite la tapa hembra JIC #4 y acople el manémetro a la valvula de control (vea
ilustracion abajo)

ADAPTADOR HIDRAULICO
MP/MJIC (-4-4) E

2404-04-04

— MANOMETRO

ILUSTRACION DEL MANOMETRO AL ADAPTADOR HIDRAULICO
3. Arranque el camion.

4. Prente el interruptor de poder. Empuje la palanca de levante/volteo a la izquierda hasta
que los cilindros estan completamente retraidos (vea ilustracion abajo). Continua

empujar la palaca adelante hasta que cumple
con los pasos 5-6. m

5. Revise el mandmetro para ver la presion
méxima del sistema. El modelo SL-75 debe
mostrar una presion de 3250 PSI.

CZm=Xm
-0pA-M3I

6. Con la verificacion de presion del sistema
completada; suelte todas las funciones.
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Seccién IV: Mantenimiento

LOS PASOS DE VERIFICACION DEPRESION (EHV)

1. Localiza la junta torica/tapon Hexagonal que se encuentra encima la valvula de control
de eléctrica sobre hidraulica.

: [ jime JUNTA TORICA / TAPON
VALVULA ELECTRICO —\ q /ﬁ HEXAGONAL
SOBRE HIDRAULICO \‘ g 1w /  6408-HHP-06
© °| g ‘(/ ASAMBLEA DE
e ) MANGUERAS HIDRAULICAS
= (A CILINDROS DEL BRAZO)
: /
BRI =
R B
L
(] ) (4

ILUSTRACION DEL ADAPTADOR HIDRAULICO PARA VERIFICAR PRESION HIDRAULICO

2. Quite la junta torica/tapon hexagonal y acople el manémetro a la vélvula de control (vea
ilustracion abajo).

E@ﬁ
Te

I

]
(-]
(@)

(©
2@

10
]
Ol

MANOMETRO

ADAPTADOR HIDRAULICO
JUNTA TORICA/MJIC 90°
6801-04-06

270-2778
peey
o

al
=

=]
oo o9

ILUSTRACION DEL MANOMETRO AL ADAPTADOR HIDRAULICO
3. Arranque el camion.

4. Empuje la palanca de levante/volteo a la izquierda hasta que los cilindros estan
completamente retraidos (vea ilustracion abajo). Continua empujar la palaca adelante
hasta que cumple con los pasos 5-6.

5. Revise el mandmetro para ver la presion
méxima del sistema. El modelo SL-75 debe
mostrar una presion de 3250 PSI.

DZm=xXm
oZm=xXm

R
E
T
R
A
Cc
T

s0px=-IMma

6. Con la verificacion de presion del sistema
completada; suelte todas las funciones.
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Seccién IV: Mantenimiento

INSTRUCCIONES DE ANULAR MANUALMENTE EL EHV

En el caso que el gancho no se mueve con las palancas simplemente, todavia se puede operar
los cilindros manualmente usando el boton de control manual y control de véalvulas.

VISTA *RETIRO DE LA

1 SUPERIOR ) CUBIERTA REQUERIDO

CILINDRO DE .Jb CILINDRO DEL ® ®

LEVabE ¥ ET“E{i\égCUPIU ® (&)

EXTENDER 0
bE EXTENDER v v
*
'-
iy : :
b , =
] ol © — =
e /
10i ([0 - A
...... -~
CILINDRO DE J \ CILINDRO DEL BRAZO
LEVANTE RETRAER TELESCOPIO RETREAR

VISTAINFERIOR

¢ Determina cual funcién desea cumplir. Los
cables estan identificados por su funcion.
La figura arriba indica cual carrete de la
valvula funciona en cual forma.

¢ Presione el botdn (y sostenga) y luego
presiona el botdn de control manual debajo
la valvula mostrada en la figura a la
derecha.

NOTA 1:

HAY QUE PRESIONAR EL BOTON DEL CARRETE
Y BOTON DE LA VALVULA DE CONTROL —

BOTON DE ANULAR

SIMULTANEAMENTE

NOTE 2: BOTON DE LA CARRETE  EL SISTEMA

SE RECOMIENDA DESARMADOR ESTRELLO DE LA VALVULA MANUALMENTE
PARA ASISTIR EN PRESIONAR EL BOTON DEL DETALLE A

CARRETE

NOTE 3: PRECAUCION!

LA TOMA DE FUERZA Y BOMBA TIENE QUE SIEMPRE DESENGANCHE LA TOMA DE
OPERAR CORRECTAMENTE PARA MOVER LOS FUERZA DESPUES CADA CICLO DE
CILINDROS. OPERACION.

4-9
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DISC-LOCK WASHER
TORQUE SPECS

Section V: Parts

13H28 - BASE HOIST ASSEMBLY SL-75 ‘
mem  PAXT QY | DESCRIPTION e WT-lb/all

1 13H29 1 Main Frame Sub-Assembly 466.79  466.79
2 13H30 1 Pivot Joint Sub-Assembly 276.01 276.01
3 13H31 1 Outer Tube Sub-Assembly 27112 27112
4 13H32 1 Jib Weldment 179.63 | 179.63
5 13H33 2 Body Lock Sub-Assembly 24.76 49.52
6 91H34 1 Hyd Base Cyl Circuit 19.82 19.82
7 91P22 1 Serial Tag 0.02 .02

8 90P90 1 Name Plate Insert 0.10 0.10

SAE GR 8
Bs?zLET ASSY TORQUE

(FT-LBS)
38 50
7116 80
12 120
5/8 230
3/4 380
7/8 400
1 400

SL-75 BASE HOIST
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DISC-LOCK WASHER
TORQUE SPECS

SAE GR 8
BS?ZLET ASS’Y TORQUE
(FT-LBS)

38 50
7116 80
112 120
5/8 230
3/4 380
7I8 400
1 400

LOCTITE

Section V: Parts

13H29 — MAIN FRAME SUB-ASSEMBLY SL-75

ITEM PA;#RT QTY | DESCRIPTION Ib\;\gj WT-Ib/all
1 11H09 1 Pin, MF/Cyl 1-3/4 x 4-3/8 3.55 3.55
2 13H34 1 Main Frame Weldment 334.51 334.51
3 26H71 2 Shim, Jib Stabilizer 0.15 0.30
4 00755 24 | Washer, Lock — 3/8 Dia 0.03 0.72
5 00P13 1 HHCS 3/8-16 UNC x 1-1/4 Gr8 0.10 0.10
6 00P14 | 24 | Nut, Hex 3/8-16 UNC Gr8 0.02 0.48
7 00P68 24  FSCS 3/8-16 UNC x 1-1/4 SS 0.04 0.96
8 01P28 1 Washer, Disc Lock — 3/8 Dia Pr 0.01 0.01
9 01P62 4 FHCS 1/4-20 UNC x 1-1/4 Brass 0.01 0.04
10 01P63 4 Nut, Nylon 1/4-20 UNC Gr8 0.01 0.04
11 22P02 1 Hyd. Cylinder 4 x 2 x 38 122.90 122.90
12 90P71 6 Wear Pad, 2-3/4x1/2x11-3/4 0.63 3.78
13 91P21 2 Wear Pad, 1-1/4x1/2x3-1/2 0.08 0.16

LIFT CYLINDER SERVICE PARTS

14 21P11 2 Counterbalance Valve Cartridge
15 22P03 1 Seal Kit
16 22P04 1 Hydraulic Return Line
17 22P30 1 Bronze Bearing
18 22P31 1 Bronze Bearing

LIFT CYLINDER PIN DETAIL

MAIN FRAME ASSEMBLY
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DISC-LOCK WASHER
TORQUE SPECS

BOLT
SIZE

SAE GR 8
ASS’Y TORQUE
FT-LBS

3 50
6 80

|

230

34 380
78 | 400

Section V: Parts

13H30 - PIVOT JOINT ASSEMBLY SL-75

iTEm | PART DESCRIPTION WT-Ib/all
# Ib/ea.
|

12H62 Pin, PJ/OT 1-3/4 x 5-3/16
3 13H35 1 PivotJointWeldment 17440 17440
13H41 Pin Cap Weldment

5 22H3s 2 PinCapt2x3 053 106
6 | 22H36 2  HHCS58-11UNCx1-34GZ 023 046
-_
-m
-m

90P03 Zerk, Grease - 1/8 NPT
| |

BEARINGS

18 23H09 2 BrzBrg,2-1/80Dx1-3/4Dx3-1/41g  1.09 218
20 50P14 2 BrzBrg,2-1/80Dx1-34IDx3lg 101 202

PIVOT JOINT ASSEMBLY P

5.0.PAR.SL-75



Section V: Parts

DISC-LOCK WASHER 13H31 — OUTER TUBE SUB-ASSEMBLY SL-75
TORQUE SPECS [ I ppapr ! ! wTr.

PART WT-
SoLT T ITEM 4 QTY | DESCRIPTION bea. | WT-brall
SIZE ASS’Y TORQUE 1 13H36 1 Outer Tube Weldment 181.69 181.69
(FT-LBS) 2 13H42 | 2 | Safety Latch Assembly 2.85 5.70
3/8 50 3 13H45 | 1 Pin Cap Weldment, L.H. 0.53 0.53
7116 80 4 13H46 | 1 Pin Cap Weldment, R.H. 0.53 0.53
1/2 120 5 26H36 | 2 | Cylinder Pin Sleeve 1.15 2.30
5/8 230 6 26H53 | 4 | Wear Pad Plate Lg, OT 2.08 8.32
3/4 380 7 26H54 | 12  Wear Pad Plate, OT 1.05 12.6
718 400 8 26H57 1 Pin OT/Cyl 2 x 8 7.01 7.01
1 400 9 26H58 2 Jib Connection Bar 3.80 7.60
10 60H11 | 4 | Wear Pad, 2-3/4x1/2x4-1/4 0.21 0.84
Not Shown | 11 00837 | 4  Pin, Cotter 3/16 Dia x 2 0.02 0.08
12 00P13 | 4 | HHCS 3/8-16 UNC x 1-1/4 Gr8 0.05 0.20
13 00P43 | 16  Nut, Nylock 3/8-16 UNC Gr8 0.02 1.76
14 00P68 | 16 | FHCS 3/8-16 UNC 1-1/2 0.11 0.80
15 00P79 | 9  FHCS 3/8-16 UNC x 3/4 Brass 0.03 0.27
16 01P28 4 Washer, Disc Lock 3/8 Dia Pr 0.01 0.04
17 01P30 4 Washer, Disc Lock 1/2 Dia Pr 0.02 0.08
18 01P48 | 4 | HHCS 1/2-13 UNC x 3 Gr8 0.19 0.76
19 01P62 | 24  FHCS 1/4-20 UNC x 1-1/4 Brass 0.01 0.24
20 01P63 | 24 | Nut, Nylon 1/4-20 UNC Gr8 0.01 0.24
21 01P74 | 40  Nut, Nylon 1/4-20 UNC Gr8 0.01 0.24
22 22P66 | 2 | Hyd. Cylinder 2 x1-1/8 x 20 19.29 38.58
23 91P21 | 12 | Wear Pad, 1-1/4x1/2x3-1/2 0.08 0.96
24 91P27 | 3 | Wear Pad, 2-3/4x3/8x4-1/4 0.16 0.48

JIB CYLINDER SERVICE PARTS 22P66 \
25 01P72 2 Clevis Pin w/ Clips 0.03 0.06
INSIDE WEAR PAD DETAIL 26 | 22P71 | 1 | SealKit, Cyl (22P66) 0.10 0.10
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Section V: Parts

DISC-LOCK WASHER 13H42 - SAFETY LATCH ASSEMBLY SL-75

TORQUE SPECS
- mem | PART DESCRIPTION Ib‘;VT WT-lb/all
BoLr  SAEGRS ea

size | ASSYY TORQUE
FT-LBS _-_
7116 _Z_
230 -i
‘i

SAFETY LATCH ASSEMBLY Q
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DISC-LOCK WASHER
TORQUE SPECS

Section V: Parts

13H33 — BODY LOCK ASSEMBLY SL-75

ITEM P'L:‘#RT QTY DESCRIPTION Ib‘;VT' GO
BOLT = \ss'y TORQUE 1 13H37 1 Body Lock Weldment 2347 2347
SIZE (FT-LBS) 2 | 80H35 | 1 | Wear Pad, 2-3/4x1/2x5-1/2 0.28 0.28
3/8 50 3 00P34 4  Nut, Lock 3/8-16 UNC 0.02 0.08
7116 80 4 | 00P68 | 4 | FSCS 3/8-16 UNC x 1-1/4 SS 0.04 0.16
1/2 120 5 01P30 2 Washer, Disc Lock 1/2 Dia Pr 0.02 0.04
5/8 230 6 01P32 1 Washer, Disc Lock 3/4 Dia Pr 0.06 0.06
3/4 380 7 01P69 2  HHCS 1/2-13 UNC x 2-1/4 Gr8 0.14 0.28
7/8 400 8 | 01P70 | 1 | HHCS 3/4-10 UNC x 2-1/4 Gr8 0.39 0.39
1 400
'5.6‘ BODY LOCK ASSEMBLY
“ 5.0.PAR.SL-75




Section V: Parts

DISC-LOCK WASHER 13H38 — HOIST INSTALLATION KIT SL-75

TORQUE SPECS PART WT- WT-
| | |

SAE GR 8
BOLT  Ass’Y TORQUE
Ss FT-LBS Decal Assembly, SL-75
38 50 | | |
e 80 25H91 Mount Bkt, 8 1/4 x 11

| |
230

34 380
-_
| | |
01P31 Washer, Lock, Disc 5/8 Pr
| | |
10P64 Cover Plate, Clamp 1/2

14 00784 38 Washer, Flat - 1/2 Dia HT 0.03 1.14
* Item not shown.

HOIST INSTALLATION KIT ~—

5-7
5.0.PAR.SL-75 “




Section V: Parts

91H34 — BASE CYLINDER CIRCUIT SL-75
PART WT- WT-
ITEM DESCRIPTION ral
| | | |

| | | |
| |

_ 6 12P49 | 4 | AdpHyd06MJOGBMBSO | 014 056
7 4 AdpHydO6MJGFJOO 012

8 13P14 | 2 | AdpHydMJCCap | 003 006

17 13P55 2 HydTube, 38x519/32 014 028
| |

13P58 Hyd Tube, 3/8 x 4-31/64
| | | |

13P60 Hyd Tube, Retract 1/2 x 42-1/8
| | | |

Adp Hyd 08MJ/08MB 45
| |

26 88715 2 Washer, Lock 1/4 Dia 0.01 0.02

22P66 (REF)

BASE CYLINDER CIRCUIT

5.0.PAR.SL-75



VI: Options

SL-75

13H49 — SPACER KIT

= o<
E 8o~
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Spacer Tube, 2x3x3/16 Wa x 120
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SPRING PIN DETAIL

SPACER KIT

6.0.0PT.SL-75.docx




VI: Options

91H36 — TANK CIRCUIT (EHV) SL-75

PART WT- WT-
ITEM DESCRIPTION b/al
|

Adp Hyd 16MP/12FP
|

4 | 12P29 1  Hose3/4 x24lP | 083 088
|

. 6 | 22P73 | 1 | Hyd. Tank, - 7 Gallon 36.00 | 36.00
|

8 | 22P75 1  HydFiter | 230 230

9 | 13P67 1  AdpHydleMP/l6MP 070 070

ELECTRIC VALVE

ITEM 7- TANK STRAINER NOT SHOWN

=

e P
[ ©

TOP VIEW

TANK CIRCUIT (EHV)

6.0.0PT.SL-75.docx




VI: Options

91H35 — HOSE CIRCUIT (EHV) SL-75

PART WT- WT-
ITEM DESCRIPTION b/all
|

HHCS 5/16 x 1-3/4 003  0.09]

|

4 | 10P65 | 3  Clamp Assy, Twin, 7/8" 004 o012
|

_ 6 13P37 1 | Hose Assy 86 08-08FJ/08FJ45

8 13P62 2 Hose Assy 45 08-08FJ/08FJ 1.65 1.30

LEFT-LIFT CYLINDER

RET.

RIGHT-LIFT CYLINDER

EXT. RIGHT-JIB CYLINDER
RET.

| swwgg LEFT-JIB CYLINDER

i D \B
I

i ) = =

ELECTRIC OVER
HYD. VALVE 22P58
(REF)

HOSE CIRCUIT (EHV) I

6.0.0PT.SL-75.docx v
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